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| Trennung eines Gasgemisches
‘durch fraktionierte Absorption in einem selektiven Losungsmittel mit Ricklauf

eines Teiles der leichter 18slichen Komponente des Gasgemisches’.

Von G. Natta.
(SchluB von S. 309.)

2. Berechnung der kleinsten erforderlichen Menge
an Lésungsmittel.

Im vorigen Abschnitt wurden die kleinsten notwendigen
Mengen an Riicklanf berechnet, die erforderlich sind, um
eine bestimmte Anreicherung einer der Komponenten
einer Gasmischung zu erreichen, und im Grenzfall die
Mengen, die benétigt -werden, um beide Komponenten in
reinem Zustande zu scheiden.

Wenn man die Menge des Riicklaufes kennt, so ist es
méglich, die erforderliche Menge des Losungsmittels zu
bestimmen, denn die kleinste Menge an Losungsmittel, die
fiir die Fraktionierung nétig ist, muf so groB sein, dafB sie
auf eine entnommene Einheit der Komponente B eine
Menge B == Ry zu lésen vermag. Es ergibt sich:

./ S
Q= plax, ¥ B0 — 71"
die fiir den Fall, daB B rein abgeschieden und x,=0 wird,

R
sich vereinfacht zu Q = 1-57; . Wenn man fiir Rydessen Wert
aus der Gl. (28) einsetzt, so erhdlt man

Y
Q=P =5
Wenn man @ nicht auf die Einheitsmenge der Kom-
ponente B in der zu trennenden Gasmischung bezieht,
sondern auf die Einheitsmenge des Gasgemisches, so
erhalt man:

,_ _ U 4
Q=001 —x) S —7) (29)
die man auch schreiben kann
o1
Y=re—h 29)

Es folgt daraus, daB die kleinste Menge an Losungs-
mittel, die erforderlich ist, um eine Gasmischung
in ihre beiden reinen Komponente durch Frak-

tionierung zu -scheiden, unabhingig von der

Zusammensetzung der Gasmischung ist, sie ist.

nur abhingig von Léslichkeitskoeffizienten o und B der
beiden Komponenten.

y 1:1,33 1:1,5 1:2 1:3

Zn R: Rf R, I Ry R, Ry R, Ry
0,1 39,0 3,31 29,0 \ 2,2119,0 1,111 14,0 0,56
0,2 19,0 3,71 14,0 | 2,51 9.0 | 1,251 6,5 0,62
0,3 12,3 4,3 9,0 2,81 5.7 1,421 4,0 0,72
0,4 9.0 50 6.5 3,3 40 1,66] 2,75 | 0,83
0,5 7.0 6,0 5.0 4,01.30 2,0 2,0 1,0

0,6 5.7 7,51 4.0 5,01 2,3 2,5 | 1,50 | 1.25
07 | 471 100} 3.3 6,7] 1,86 | 3,33] 1,13 | 1.67
0,8 4,0 15,0 2,7 10,0 | 1,50 5.0 0,87 | 2,50
0.9 3,4 | 30,0 2,3 20,0] 1,22 0,67 5,0

10,0

Chem. App. 29.

Beispiele. Es soll die theoretisch erforderliche
kleinste Menge des Riicklaufes R, an Gas am untersten
Boden der Anreicherungssiule und die Menge von Ry am
oberen Ende der Erschépfungssiule fiir verschiedene Werte
von o /ff =7 und fiir verschiedene Mischungsverhiltnisse der
zu trennenden Gasmischung berechnet werden. (Siehe
vorstehende Tabelle.)

Die Werte von R, und R; werden mit den Gl (2)
und (28) berechnet. Nun soll noch abgeleitet werden, wie
die kleinste Menge an Losungsmittel, die erforderlich ist,
um eine Menge V, der Gasmischung zu trennen, von ¥
abhingig ist. Es ergibt sich:

Voy v
=Fa-—n " 21
wenn mit Q, die Menge an Losungsmittel bedeutet, die
notwendig ist, um beim Druck p ein Volumen Vo der
Komponente B in reinem Zustande zu losen. — Wenn
man dagegen fiir { die Menge @, an Losungsmittel, die
noétig ist, um ein bestimmtes Volumen der leichter 16s-
lichen Komponente aufzulGsen, einsetzt, so erhalt man:
~ Vo 1 '
e=p—n%da-n
Daraus folgt, daB fiir Werte von ¥y nahe 1 sich @ einem
Wert unendlich nihert. Fiir Werte von y kleiner als 1 er-
hilt man z. B.

» 08 075 066 05 0333 0325
1 50 40 30 20 4,5 1,333
1—y

Y _ 40 30 - 20 1,0 05 0,333
t—y

1 l > bzw. i Z sind die Faktoren, mit denen man die

Mengen an Loésungsmittel Q, bzw. 0, die notwendig sind,
um ein bestimmtes Volumen der einen bzw. anderen,
reinen Komponente zu lésen, multiplizieren muB, um die
Mengen zu erhalten, die erforderlich sind, um ein gleiches
Volumen einer beliebigen Mischung der beiden Kom- -
ponenten zu trennen, deren Léslichkeiten in dem in Frage
kommenden Ldsungsmittel sich zueinander gleich y ver-
halten. .
Die adiabatische Arbeitsweise.

Wenn man die Trennung der Gasmischung in einer
thermisch isolierten Saule vornimmt, wird die Wirme-
entwicklung im #-ten Boden beim Losen einer bestimmten
Menge der leichter 18slichen Komponente nicht aus-’
geglichen durch den Wirmebedarf zur entsprechenden
Verdampfung der weniger ldslichen Komponente, da ihre
verdampfende Menge kleiner ist.
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Es folgt daher ganz allgemein:
' (U1 Yy —v,Y0) > (VY0 — Va1 Y 1q),
in der 0" und ¢’ die Losungswirmen der beiden Gase sind.
Daber steigt die Temperatur im fortlaufenden Betrieb vom
Boden # zu dem darunterliegenden # +1 an.

Die Léslichkeitskoeffizienten o« und B der Komponenten
4 und B sind nicht mehr konstant wie beim isothermen
ProzeB; sondern andern sich von Boden zu Boden.

Um die Zusammensetzung in den einzelnen Niveaus
theoretisch ableiten zu kénnen, muB man den Temperatur-
gang in der Siule und die Anderung der Léslichkeits-
koeffizienten mit der Temperatur kennen. Bezeichnet
man mit &, f und o', §’ die Loslichkeitskoeffizienten bei
den Temperaturen T, bzw. T, ; 1, welche in den betreffen-
den Niveaus der Béden # und # 4 1 herrschen, wobei die
Zusammensetzung der Gasphase bezeichnet wird durch die

Konzentrationen #, und #,,;, und geht man von der

Gl (12) aus, so ergibt sich:
vn+l(Yn+1 - xn+1) = Vn(xn-f-l - xn) + U,.(Y,‘ - xn+l) -
Beriicksichtigt man, daB

Vnp1= PO 2y 14+ F (1 — %o 41)]
= vn+PQ[0‘,xn+l—axn+ﬁ,“ —xn+1) —'ﬂ“ '”'xn)]

ist, so erhilt man durch Substitution und Zusammen-

fassung:
1/1 . Y"‘H-‘ Yﬂ (o‘_ﬂ) Yn+1—xn+l) ~
Un Fnt1— Fn (Xx,‘+ﬁ(1 —xil)

M) iy + (B — B (1 — 204 )N (Vs 1= #a 1)
ax,+ ﬂ(i - xn) (xn+1 - Z,)

Die Lésung dieser Gleichung macht Schwierigkeiten,
da «' und §’ abhingig von der Temperatur am Boden
# 41 sind, und weil die Temperatur auBer von den physi-
kalischen Konstanten der in Frage kommenden Stoffen
(spezifische Warmen der Gase und der Losungen, Losungs-
wirmen) auch von den Werten von ¥, und v, abhangig ist.

Fir den Fall, daB8 die Komponente 4 in reinem Zu-

stande abgeschieden werden soll, ist nur der Teil der ganzen
Trennsdule zwischen dem Boden # und dem untersten
Boden zu beriicksichtigen. Wendet man fiir diesen Teil
die obige Gleichung an, die fiir jeden beliebigen Teil giiltig
ist, so vereinfacht sich die Gleichung, weil %, +1=Yp1=1
wird. Setzt man fiir Y, dessen Wert in Abhingigkeit von
" %, ein, so folgt:
L

4 —_—
_v_n_= zn+y(1—xn)= Y
Va -z, Y+ 2. (1 —7y)
und R = a _yy)z . Diese Gleichung ist identisch mit der,

die fiir einen isothermen ProzeB abgeleitet worden ist. —
Um aber das Verhiltnis V,/v, am untersten Boden der
‘Saule berechnen zu kénnen, und dies interessiert in der
Praxis, mu8 man die unbekannte Anderung der Tem-
peratur und die Anderung der Loslichkeit der beiden Kom-
ponenten in Abhingigkeit von der Temperatur beriick-
sichtigen. v :

Die Gleichung der Warmebilanz, aus der man dié Ande-
rung der Temperatur ableiten kénnte, liBt sich in einer
vereinfachten Form geben, wenn man annimmt, daB die
Wiarmeentwicklung im Boden # durch die Auflésung der
Komponente 4 abziiglich der Warmemenge, die zur Aus-
treibung von B verbraucht wird, gleich sei der aufgenom-
menen Wirmemenge, die erforderlich ist, um die Losung,
die vom Boden # -1 stammt, von der Temperatur Tpi1
auf die Temperatur T, zu erwirmen, abziiglich der Wirme-
menge, welche die Gase bei ihrer Abkiihlung von der Tem-

peratur T, . 3, die im Boden # 4 1 herrscht, auf die Tem-
peratur T, abgeben.

(Va1 YVar 1+ 0. Y,) + 0 [Uni1(1 = Yoar) —v.(1— V)
=(Q¢+ vas15— Voa0)AT, }(32)
in der ¢ und s die spezifischen Wirmen des Lésungsmittels
und der geldsten Stoffe sind, und ¢ die spezifische Wirme
der Gasphase. Hierbei wird vereinfachend angenommen,
daB die spezifischen Wirmen der fliissigen sowie der Gas-
phase sich mit der Zusammerisetzung nicht merklich
dndern.
Falls man am Boden der Siule die reine Komponente 4

. haben will, ist ¥, =1 und in der Gleichung der Warme-

bilanz iiber die Veranderung der Konzentration der Kom-
Pponente 4 von x, bis x, vereinfacht sich die Gleichung zu
der folgenden:

o .. SN PR S U
(v"“ A=) olv"(’ y+xn(1-y))~QqAT' (33)

Das zweite Glied ist vereinfacht worden, da v, 15— V,¢
gegen Qg vernachlissigt werden kann.

Wenn man fiir v, und Un+1 ihre Werte in Abhingig-
keit von Q einsetzt:

va=Qlax,+ (1 — EAR
Unt1= Qo % i1+ F (1 — 2049)],
so folgt: .
(o — xx,) — 0’ (1 — %) =qA4T. (34)
Um diese Gleichung aufzulésen, muB man ¢’ als Funk-
tion von T ausdriicken, was moglich ist, wenn man die
Lésungswirme o’ kennt. Denn
_ AT
o’ =xe RT?;
durch Substitution und Logarithmieren erhilt man:

'’
—ar= 20, (%Jr% B(1 —x,)—{-ocx,,).

Diese Gleichung kann man auf graphischem Wege aus-
werten, wenn man fiir 4 T innerhalb. der Klammer will-
kiirliche Werte einsetzt und 4 T aus der GL. (3 5) berechnet
und in Abhingigkeit von diesen Werten auftrigt.

Der Punkt der so gezogenen Kurve, der gleichweit von
den zwei cartesianischen Achsen ist, ergibt die gesuchte
Losung, )

Im allgemeinen ergibt ein sehr groBes Q ein kleines A T
und in einem solchen Fall nihert sich die Arbeitsweise der
Trennsiule der isothermen Arbeit, _Dies kann” man mit
geniigender Anniherung, da ¢ fiir nicht allzu komplexe
organische Verbindungen mindestens 100—200mal kleiner
als ¢ ist, nur fiir sehr kleine Loslichkeiten annehmen, von
wenigen Gewichtsprozenten, d.h. von Loslichkeiten, die
auf ein Volum L&sungsmittel groBenordnungsmaBig etwa
das Zehnfache an Gasvolumen betragen,

Im Falie groBer Loslichkeiten, z. B. von einigen zehn
oder hundert Gasvolumen auf ein Volum Fliissigkeit, stellt
sich eine merkliche Temperaturdifferenz von Boden zu
Boden ein.

Beispiel: Es sei ein einfaches Beispiel von nicht allzu
grofer Léslichkeit gewahlt, von Kohlenwasserstoffen, die
ungefihr die gleiche Losungswiarme von 4500 cal/Mol
haben, in einem organischen Losungsmittel, dessen spe-
zifische Warme 18 cal/Mol °C betrigt. Es sei angenommen :

& = 0,050 Mol/Mol
B=o0025
T,=291°C
ferner, daB das Gasgemisch aus gleichen Anteilen der beiden
Komponenten bestehe (#, =0, 5). Setzt man diese Werte
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in die Gl. (35) ein und geht auf dekadische Logarithmen
iiber, so hat man: — AT =86,4log(0,084 T +0,0375),
woraus T =9,3° folgt. Wenn die Siule thermisch voll-
kommen isoliert wiare, so wiirde die Temperatur, die am
n-ten Boden 18° betragen soll, am untersten Bodén der
Saule auf 27° ansteigen. Tatsichlich ist der Temperatur-
anstieg kleiner als er nach Gl (35) berechnet wird, und
zwar um die kithlende Wirkung des Riicklaufes, wenn
dieser mit tieferer Temperatur eingefiithrt wird, und zwar
um den Betrag, der erforderlich ist, um den Riicklauf auf-
zuwdrmen und um den Wirmeverbrauch, der bei seiner
Aufsittigung mit Dampfen des Loésungsmittels, wenn
dieses einen merklichen Dampfdruck hat, erforderlich ist.

Kennt man den Temperaturanstieg vom Boden # zum
Boden 2z, so kann man die Temperaturinderung von Boden
zu Boden berechnen, wir wissen, da8

Va_ v y
o rtmii—y "M EB=gThL 66

Zur Feststellung des Riicklaufes am Boden z ist das
Verhaltnis V,/v, abzuleiten. — Da
‘ =pQ[‘xuxn+ﬁn“ — ],
pQ[atxz+ ﬁz“ - x:)] s
und fiir xz-i fo]gt v, =pQ0nx,,
, o,
O atat Ball — 2n)
Setzt man diesen Wert von v, in die GL.-(5) ein V, + v,
=V, 4 v,, erhdlt man
VZ
U, =
aus der durch Einsetzen der Werte fiir ¥V, und v,, die sich
aus Gl. (36) und (37) ergeben, folgt:
V. _ Ba)

(37)

v,=

Vn_vz_vn .
v, !

% — ([X,, —

(38)
vz txl
Der RiickfluB R, ist somit
. v,
Rl = v, — Vz ! - _
o‘z—(o‘n—ﬁn)xn \
Xy K (a_ﬂ)xﬂ atd
= = = —_— .
Rz 1_az_(“n_ﬂn)xn (0‘_ ﬂ)xn (o‘—ﬂ)xn (39)
o Oy

Man kann hieraus folgern, daB bei adiabatischer Ar-
beitsweise der kleinste erforderliche Riicklauf, um eine
vollstindige Trennung zu erzielen, etwas kleiner als bei
isothermer Arbeitsweise ist.

Beispiel: Es sei auf das vorherige Beispiel der frak-
tionierten Trennung einer Mischung zweier Gase mit
y=0,5, ¢’ =¢" —4500 zuriickgegriffen.

Bei der adiabatischen Arbeitsweise wird 4 T zwischen
dem #z-ten Boden und dem Boden z gleich 9,3°, wenn die
spezifische Wirme des Losungsmittels 18 cal/Mol °C ist.
Man kann dann o, in Abhingigkeit von T berechnen:

f / .
g = g3 R T (B T
Setzt man die obigen Werte ein, so erhilt man & = 1,39 &,

und
[+

1,39:0,5- & %,

Der Kkleinste erforderliche Riicklauf ist also wesentlich
kleiner als im Falle eines isothermen Prozesses, bei dem
fiir = 0,5 und #,=0,5 R, gleich 3 berechnet wurde.

Bei den bisherigen Berechnungen ist vorausgesetzt wor-
den, daB der Trennvorgang bei konstantem Druck ver-
lauft.” Das ist bei Trennsiulen, die mit (Raschig-) Ringen
gefiillt sind, gentigend genau erfiilit. Diese eignen sich

R,= —1=188.

’

gut fir das Verfahren zum Unterschied zu den Destilla-
tionsverfahren, bei denen ‘sich Trennsiulen mit Béden
besser bewihren, und dies deshalb, weil das Verhiltnis der
jeweiligen Volumen der fliissigen zur Gasphase in unserem
Falle wesentlich gréBer als in Destillationskolonnen ist,
was die Anwendung der Trennsiulen mit Ringfillung be-
glinstigt.

Bei der Anwendung von Trennsiulen mit Glocken-
bdden ergibt sich eine merkliche Zunahme des Druckes
nach dem Boden der Siule zu. Dieser Druckzunahme ent-
spricht eine Zunahme der Léslichkeit der zu trennenden
Gase im Losungsmittel. Diese kann gegebenenfalls unge-
fahr die Abnahme der Léslichkeit durch die Temperatur-
zunahme beim adiabatischen Arbeiten ausgleichen, — In
diesen Fallen kann man daher fiir Uberschlagsrechnungen
bei Bodenkolonnen, die thermisch isoliert sind, dieselben
theoretischen Ableitungen anwenden, die fiir einen isother-
men ProzeB bei konstantem Druck angewandt worden sind.

In einer zweiten Mitteilung soll die Methode zur Be-
rechnung der theoretischen Bodenzahl angegeben werden, .
die in einer Trennsiule erforderlich sind, um einen ge-
wiinschten Trennungsgrad.zu erreichen.

Zusammenfassung.

Es wird ein neues kontinuierlich arbeitendes Trennver-
fahren zur Fraktionierung eines Gemisches von zwei Gasen
beschrieben, bei dem eine selektiv 1ésende Flissigkeit an-
gewandt wird. Es ist gekennzeichnet durch die Anwend-
dung einer Trennsiule (mit Béden odér mit Fiillkérpern),
die bei fortlaufender Arbeit oben mit dem Lésungsmittel
gespeist wird, das mit dem weniger 16slichen Gas B ge-
sittigt ist und die an einem unteren Boden einen Riicklauf
des leichter lgslichen Gases A4 erhilt, das man durch Ent-
gasen des Losungsmittels gewonnen hat, wihrend das zu
trennende Gemisch einem mittleren Boden zugefiihrt wird. .-
Der untere Teil der Saule, unter dem Zufuhrpunkt ist die
Anreicherungssiule fiir die leichter 16sliche -Komponente;
wahrend der obere Teil als Erschopfungssaule wirkt. -

Dieser ProzeB erlaubt es, im Gegensatz zu
den 4ilteren Absorptionsprozessen ein- Gas-
gemisch in seine reinen Bestandteile zu .schei- ,
den, auch wenn das L&sungsmittel nur wenig selektiv -~
18st, falls man gréBere Mengen an Losungsmittel und an-
Riicklauf anwendet als die, welche zumindest sich aus dem
beskannten Zustandsdiagramm des terniren Systems
A-B-Lésungsmittel als erforderlich ergeben. Fiir den Fall,
da8 der Dampfdruck des Ldsungsmittels vernachlassigt -
werden kann, wurde die Berechnung fir die kleinste .
theoretisch erforderliche_'Menge an Riicklauf -abgeleitet,
um eine bestimmte Anreicherung zu erzielen-und fiir die
Menge an Riicklauf, die bendtigt wird, um beide Bestand-
teile rein abzuscheiden, sowohl fiir den Fall, daB der Pro- .
zeB isotherm wie auch fiir den, daB er adiabatisch gefuhrt
wird, .
Im ersten isothermen Fall ist ausgehend von einer Mi-
schung der Zusammensetzung x, bei Arbeit bei kon-
stantem Druck und um beide Gase in reinem Zustande zu -
gewinnen, eine kleinste Ricklaufmenge R, des Gases 4
am Boden der Anreicherungssiule erforderlich:

- . s ,
(1 - 'V) Fn )
wobei y das Verhiltnis /o der Loslichkeit von B zu der
von A ist. Am obersten Boden des Anrelcherungsteﬂes 1st‘
demnach der Gasriicklauf

l= »

S S
1=z

A=

22*
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Am unteren Ende des Erschopfungsteiles ist der Riick-
lauf an geléstem B
. R +l=7+(1_7)xm+1.
" (1_7)(1_xm+1)
Am obersten Boden ist dann der kleinste erforderliche
Ricklauf der weniger 16slichen Komponente als Lésung

e
= =0 =%
wobei, falls das zu scheidende Gasgemisch in den Boden #
eingefilhrt wird, x = %, ist.

Es wurde auch die Menge an Losungsmittel, die fir
die Trennung erorderlich ist, abgeleitet in Abhéangigkeit
des Riicklaufes

R,

= plam T —=0
die, fiir den Fall, daB die Komponente B rein abgeschieden
wird (xy=0) zu
Eivd ¥

Q=28 =~ pBG =0 — )

wird. Bezieht man die Menge Q an Lsungsmittel statt
auf die Mengeneinheit des Bestandteiles B, auf die zu
trennende Menge des Gemisches, so hat man
P
Y= re=h
Die kleinste Menge an Losungsmittel, die erforderlich
ist, um ein binires Gemisch in seine Komponenten zu
trennen, ist demnach unabhingig von der Zusammen-
setzung des Gemisches und ist nur von dessen Menge und
von den Léslichkeitskoeffizienten o« und B seiner Kom-
ponenten abhingig.

Die Gleichungen gelten fiir jeden Druck, wenn die in
Frage kommenden Gase dem H enryschen Gesetz folgen.

Auch fiir den Fall eines adiabatisch gefiihrten Prozesses
werden Gleichungen erhalten, aus welchen sich die kleinsten
erforderlichen Riicklaufmengen ergeben, wenn man die
Lésungswirmen ¢’ und ¢'' der zwei Gase als unabhingig
von der Konzentration annimmt. ~— Fiir den Riicklauf
am unteren Boden der Siule gilt:

.

&,

Rz - (0‘ - ﬂ) Xn .
wobei &, und & die Léslichkeiten von 4 bei den Tempera-
turen T, und 7, bedeuten, die in den Bdden z und
herrschen.

Dieser Riicklauf ist demnach kleiner, als der, welcher
zur gleichen Trennung beim isothermen ProzeB erforder-
lich ist, da &, < & ist.

Es wird auch die Gleichung fiir die Berechnung des
Temperaturgradienten in der Saule abgeleitet.

Das Verfahren ist mit bestem riolg zur Trennung von
gasférmigen ungesittigten Kohlenwasserstoffen, deren
Siedepunkte nur um ein Grad yoneinander abweichen,
angewandt worden, deren Trennung durch fraktionierte
Destillation Schwierigkeiten bereiten wiirde, die zu ver-
gleichen sind mit denen, die sich fur fraktionierten Tren-
nung durch Destillation von zwev'd sotopen von mittlerem
Atomgewicht ergeben wiirden.

1,

Institut fir technische Chemie an der kéniglich Tech-
nischen Hochschule und Forschungsstitte fiir Chemische
Technologie des Nationalen Forschungsrates.

Milano, 20. Januar 1942.

Leistungssteigerung und Werkstoffumstellung im Armaturenbau.

Von+*Dr. Hermann Hendinger, Berlin.

Es wird eine Ubersicht iiber die Ahbrdnungen, Norm-
blatter usw. gegeben, die der Leistungssteigerung und
Werkstoffumstellung im Armaturenbau dienen,

Die gewaltige Zunahme der deutschen Riistungsproduk-
tion verlangt mehr denn je auf allen Gebieten der Kriegs-
bedarferzeugung und der als kriegswichtig anerkannten
industriellen Fertigung die héchste Leistungssteigerung
durch weitgehende Vereinheitlichung der Typen.
Diese mufB vor allem das im letzten Weltkrieg begonnene
Normenwerk der deutschen Industrie nach technischen,
arbeitseinsa’czméiﬁigen und betriebswirtschaftlichen Ge-
sichtspunkten sinn- und planvoll erweitern und — wenn
auch in teilweise kriegsbedingten Grenzen — seiner Voll-
endung niherbringen. Zugleich erweist sich in der Roh-
stoffbewirtschaftung die bereits durch den Vierjahresplan
eingeleitete Heranziehung von inlindischen Aus-
tauschwerkstoffen, wie Eisen, Zink usw., an Stelle von
" aus dem Ausland einzufiihrenden Metallen immer mehr als
unumginglich notwendig.

Auf dem auBerordentlich umfangreichen Gebiet der
Armaturenindustrie haben seit geraumer Zeit vor
allem*die Technischen Ausschiisse der F achgruppe Arma-
turen und Maschinenteile hinsichtlich der Typenvereinheit-
lichung und Werkstoffumstellung wettvolle Vorarbeiten
geleistet, die ihren Niederschlag in einer Reihe von Anord-
nungen des Bevollmichtigten fiir die Maschinenproduk-
tion gefunden haben. Im Zuge der vom Reichsminister fiir
Bewaffnung und Munition eingeleiteten Rationalisierungs-
maBnahmen hat nunmehr der Sonderring Armaturen
und dessen Untergliederungen die Fortfilhrung dieser Ar-

_ technisch notwendigen Ausfithrungen weiter beschrankt

beiten in wesentlich erweitertem Umfang und mit ver-
starktem Nachdruck iibernommen.

A. Leistungssteigerung im Armaturenbau.

Im Interesse der nach dem Kriegsverlauf erforderlichen
duBersten Leistungssteigerung sind bis jetzt folgende An-
ordnungen des Bevollmichtigten fiir die Ma-
schinenproduktion zur Typenvereinheitlichung bei den
verschiedenen Armaturengattungen ergangen:

I. GroB- und Dampfarmaturen,.

1. Anordnung zur Vereinheitlichung von GroB-""*
und Dampfarmaturen vom 26. Oktober 1940
(Reichsanz. Nr. 257) mit zwei Zusatzanordnungen, namlich

a) Anordnungvom 29. Januar 1941 betr. 1. Nach-
trag zur Anordnung zur Vereinheitlichung von
GroB- und Dampfarmaturen und .

b) Zweite Zusatzanordnung zur Vereinheit-
lichung von GroB- und Dampfarmaturen vom
10. Juli 1942 (Reichsanz. Nr. 174, mit Druckfehler-
berichtigung in Nr. 180).

Diese Anordnung beseitigt die téchnisch nicht bedingten
Ausfithrungen, insbesondere die Vielzahl der friiheren so-
genannten Kundenausfithrungen der GroB8- und Dampf-
armaturen. In der zweiten Zusatzanordnung werden die

bzw. bisher nicht erfaBte Gebiete geordnet. AuBerdem
werden fiir wichtige Gebiete, z. B. Schieber mit eingezoge-
nen Querschnitten, einwandfreie Ausfithrungsrichtlinien
festgelegt. :




