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Sartori

Procedimento per la preparazione di copolimeri olefinici

La presente invenzione si riferisce ad un
procedimento per la preparazione di copoli-
meri ad alto peso molecolare, sostanzialmen-
te lineari, amorfi, vulcanizzabili di uno o
pitt monomeri scelti tra etilene e alfa-ole-
fine superiori con dieni o polieni idrocarbu-
rici.

In precedenti brevetti, o domande di bre-
vetto a nome della Richiedente ¢ stata gid
descritta la preparazione di copolimeri li-
neari vulcanizzabili.

In particolare ¢ stata descritta la prepa-.

razione di copolimeri di uno o pitt mono-
meri scelti tra etilene e alfa-olefine superio-
ri con:

a) polieni o alchilpolieni ciclici non conin-
gati;

b) di- o polialchenilcicloalcani;

¢) polieni noliciclici a nuclei condensati,

nei quali ciascuna coppia di nuclei conden-.

sati ha in comune due atomi di carbonio:

d) miscele di due o pitt monomeri appar-
tenenti alle classi sopra indicate.

Tali copolimeri sono stati finora oftenuti
con catalizzatori preparati a partire da com-
posti di metalli di transizione, del TV, V o
VI Gruppo solubili in idrocarburi e da com-
posti metallorganici o idruri di metalli del
I, 1T o IIT Gruppo o composti metallorgani-
ci complessi o idruri complessi di metalli del

I e TIT Gruppo

E" stato anche descritto I’ impiego, nella
preparazione dei calalizzatori, di composti
insolubili di metalli di transizione. come in
particolare tristearato, triacetato e triben-
zoato di vanadio, suscettibili tuttavia di esse-
re trasformati in prodotti solubili per ren-
zione con i composti metalloreanici.

Si ¢ ora constatato secondo la presente in-
venzione che é possiblie impiegare nella pre-
parazione dei copolimeri appartenenti alle
classi sopra indicate anziché¢ composti solu-
bili o solubilizzabili, composti solidi, inso-
lubili di metalli di transizione del IV, V o
VI Gruppo. in cui il metallo ¢ in uno stato
di valenza inferiore alla massima.

I migliori risultati si ottengono in pratica
impiegando nella preparazione del cataliz
zatore alogenuri solidi insolubili come ad
es, TiCl,, TiCl:, ZrCl,, VCI,, CrCls.

Oualora si impieghi TiCla come compo-
nente calalitico si pud utilizzare una qua-
lunque delle sue forme note, (v. Natta, ].
Pol. Science 51 399 (1961)), preparate ad es.
per riduzione del TiCl, con idrogeno o con
alluminio alchili oppure con alluminio me-
tallico. Si puo impiegare TiCl, contenente
AICIu(°).

Insieme 2 questi composti  si impiegano
nella preparazione del catalizzatore compo-
sti. metallorganici o idruri di metalli del T
IT o TIT Gruppo o composti metallorganici
complessi o idruri complessi di metalli del
I e TIT Gruppo. :
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Si - possono perlanto  impiegare composti
quali litio alchili, litio idruro, litio-allumi-
nio tetraalchili litio-alluminio  alchilidruri
litio alluminio idruro, berillio dialchili, be-
rillio alchilalogenuri, berillio  diarili, zinco
dialchili, zinco alchilalogenuri, zinco idruro,

calcio idruro, cadmio dialchili, cadmio dja- .

rili, zinco alchil alogenuri, alluminio trial-
chili, alluminio dialchilmonoalogenuri, allu-
minio monoalchildialogenuri, alluminio al
chilarili, alluminio alchileni, alluminio ciclo-
alchili,  alluminio cicloalchilalchili, alluminio
cicloalchilalehili, alluminio arili, alluminio
alchilarili, alluminio alchilidruri, alluminio a-
logeno driuri, alluminio dialchilalcossidi, al-
tuminio alchilalcossialogenuri, complessi dei
composti allominio organici sopra citati con
hasi di Lewis preferibiimente deboli.

Come esempi di composti appartenenli al
gruppo indicato si possono citare: litio bu-
tile, litio-alluminio tetrabutile. litio-alluminio
tetrabutile, litio-alluminio tetraesile. litio-al-
luminio  diisobutil  diidruro, berillio  dietile.
berillio metilclorure, berillio dimetile.  beril-
lio di n-propile. berillio diisopropile. berillio
di-n-butile berillio di-thutile. berillio difeni-
le, zinco dimetile. cadmio diisobntile. cadhio
difenile. allominio trietile. allnminio tritsob-
tile, alluminio triesile. alluminio dictilinono-
cloruro, alluminio dietil monoioduro. alluni-
nio dietilmonofluoruro.  alluminio  diisobutil
maonocloruro, alluminio monoetildicloruro, al-
luminio butildietile, alluminio isoesenildictilc.
2-metil-1.4-di(diisobutil-alluminio) butano. al-
lnminio tri (ciclopentilmetile). alluminio tri
(dimetil-ciclopentilmetile). alluminio trifenile.
alluminio tritolile, monocloruro di di (viclo-
pentilmetil) alluminio. alluminio dietil mono-
cloruro complessato con anisolo. alluminio
dietil monoidruro, alluminio diisobutilmon-
idruro. alluminio monoetil diidruro, allmminio
cloroidruro, alluminio  monocloro  monoetil
monoctossido. alluminio dietilpropossido. al-
lnminio dietilamilossido, alluminio monocloro
monopropil - monopropossido.  alluminio  mo-
nocloromonopropilmonoetossido.

Con i catalizzatori ottenuti a partire dui
composti sopra clencati si pud condurre la
copolimerizzazione  a temperature comprese
tra — 30 ¢ 125°C. La copolimerizzazione
puo essere condolta in presenza di un sol-
vente inerle scelto tra gli idrocarburi alifa-
tici, cicloalifatici o aromatici come ad es.
butana. penlino. n-eptano, cicloesano, toluo-
lo, xilolo o loro miscele. Possono essere im-
piegali conme solventi anche idrocarburi alo-
genali inerti respetto al catalizzatore come
ad es. cloroformio. tricloroetilene, tetracloro-
etilene. clornro di metilene, clorobenzoli ecc,

Velocita di  copolimerizzazione particolar-
mmenle elevate possono essere realizzate qua-
lora la  copolimerizzazione venga effettuata
in assenza di un solvente inerte, impiegandn
i monomeri stessi allo stato liquido, ossia in
presenza di una soluzione di etilene nella
miscela di alfa-olefine ¢ di dieni o polien’
da copolimerizzare, mantenuta allo stato li-
quido.

Allo scopo di ottenere copolimeri aventi
una elevata omogeneita dj composizione >
conveniente far si che durante la copolime-
rizzazione sia manlenuto costante, o per lo
meno il .pit possibile costante, il rapporto
tra le concentrazioni dei monomer da copo-
limerizzare, presenti nella [ase liquida rea-
gente. A questc scopo puo essere convenien-
te condurre la copolimerizzazione in modo
continuo alimentando e scaricando continua-
mente una miscela di monomeri a composi-
zione costante ¢ operando con elevate velo-
cita  spaziali,

Le olefine impicgabili. secondo la presen-
te invenzione, nella preparvazione dei copoli-
meri sono scelte tra etilene ¢ alla-olefine di
formula generale R—CH-—CIl.. dove R &
un  gruppo alchilico contenente da 1 a 6
atomi di carbonjo.

I dieni o polieni impicoabili nella prepa-
razione dei copolimeri sono scelti dai grup-
pi scguenti:

i) polieni ¢ alchilpolicni ciclici non coniu-
dati. come ad es.: L4-cicloeptadiene, 1,5-ci-
cloottadiene, 14-cicloottadicm 1. 6-ciclodeca-
dicne, ].fi-ci(-lndea-;ld'rﬂ'ﬂ\ I.7-ciclododecadje-
ne LS 9-ciclododecatricint.  1-metil-1,5-ciclo-
ottadiene,  3-metil-1L3-cicloottadiene, 3,4-di-
metil-1.5-cicloottadienc. S.7-dunetil-1,5-ciclo-
ottadiene:

br di- ¢ polialchenileicloaleani, come  ad
eactrans=1 2-divinilciclobutano, cis-1,2-djvi-
pilviclobutane,  1.2-divinli “lopentano,  trans-
ol :-‘1{"ii';n_')||l:)‘lll“. l':\lllilf‘i(‘]()(.‘sanj,
diulifciclomssani,  T=y inil-Z-1sopropenil-cicloby-
tazne

¢ opolient policichicln a noelei condensatj
pei auati clisenna coppie di nucle conden.-
sati ha o comene due atom: carbonio, co-
me ad ¢ biciclo 4300 nonadiene 87 (4,
7.8.9-tetraidroindencr. biaclo (4.3.0) nonadie.
ne 26 T S9-tetraidroindenc. bicielo (4,3,
0) nonadiene 27 (435 9-tetraidroindene), by
ciclo (5301 dodecadiene 27 (8), biciclg 4
2.0) ottadicne 2.7, biciclo (3,2.0) eptadiene
2.6. triciclo (L2007 ottadiene 3.7.5-metilbj-
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ciclo (43.0) nonadicne 3,7 (5-melil-4,7.8.9-te-
traidroindene), 3,4 dimetilbiciclo (4,.3.0) nona-
diene 3.7 (5,6-dimetil-4.7.89-tetraidroindene).
d) miscele di due o pit dei monomeri ap-
partenenti alle classi sopra indicate.

Variando la composizione della miscela di
monomeri, si pud variare entro ampi limiti la
composizione dei copolimeri. Nel caso che si
voglia ottenere copolimeri amorfi dell’ctilene
cen uno o pin dieni (o polieni) ¢ necessario
regolare la miscela dei monomeri in modo ta-
le da ottenere copolimeri aventi un contenuto
totale di dieni (o polieni) relativamente ele-
vato. preferibilmente superiore al 209% in
noli.

Nel caso che si vogliano ottenere invere
covolimeri amorfi di uno o pitt dieni o polie-
ni con atilene e vropilere & hene mantenere
nella fase liguida reagente un rapporto mola-
re tra etilene e pronilene inferiore o al mas-
simo nenale a 1 : 4 ¢id che corrisponde ad
un rapporto molare tra elilene ¢ pronilene
nella fase gassosa. in condizioni normali.
inferiore o al massimo nenale a 1: 1.

Nel caso che si impieghi butene-1. in luogo
del propilene. il rapporto molare tra etilene
e butene deve essere inferiore o. al massimo.
nauale a 1: 20: la comnosizione della corri-
snondente fase eassosa in condizioni normali
& inferiore o. al massimo. uguale a 1: 1.5,

Risulta generalmente conveniente introdir-
re nei polimeri con etilene & alfa-nlefine 1ma
auantita totale di dieni o polieni inferiore al
20% in moli.

T conolimeri ottenuti con il nrocedimento
nagettn della presente invenzione, mostrano.
tal guali, Te pronrietd di elastomeri non vualea-
nizzati, nel senso che essi presentann moduli
elastici iniziali bassi e mostrano elevatissimi
allingamenti a rottora, Ouvesti copolimeri pos-
siedono 1n peso molecolare. determinabile vi-
seosimetricamente superiore 2 20.000,

La presenza di insaturazioni nelle macro-
molecole che costituiscono auvesti copalimeri
fa si che essi possann essere  vuleanizzati
con i metodi normalmente impiegati per
le gcomme insature. narticolarmente per anel-
le a bassa insaturazione. T prodotti vuleaniz-
7zati presentano elevati allimeamenti elasti-
ci reversihili e, particolarmente nel caso in
cni siosiano impierati nella mesenla cariche
rinforzanti. come il nerofumo. essi mostrano
anche elevati carichi di rottura.

T copnolimeri ottenuti secondo Ta bpresente
invenzione possono essere estesi o nlastifien-
li. in modn di per s& noto, con oli idracar-
burici. Si preferiscono di norma gli oli pa-

raffinici o naftenici, ma possono tullavia cs-
scre impiegati anche oli aromatici.

Cli elastomeri ottenuti  par  vulcanizza-
zione dei copolimeri possono essere impic-
gati vantaggiosamente, date le loro elevate
caratteristiche meccaniche, in tatti i campi
di applicazione delle comme naturali e sin-
tetiche come ad esempio la preparazione
di articoli vari. quali ad es. oggetti sagoma-
t, tuhi, fili elastici, camere daria. cee.

Gl esempi che seguono servono a meelio
illustrare T'invenzione senza peraltro limitar-
ne l'ambito.

ESEMPIO 1

In vn provettone da 230 cm™ nreviamente
deareato. si preforma il catalizzatore, facen-
da 2 millimoli di VCI e 10 mil-
limoli di alluminio-dietilmonoclornro in una
miscela costitvita da 20 em® di toluolo e
80 em® i n-eplano. Tl catalizzatore cosi pre-
formato vieme aspirato  in  un’autoclave.
previamente evacnata, dalla capacita di 500
em®  contenente aleune sfere i acciaio. Si
introducono  poi in autoclave 30 cm® di
cicliottadiene 1-5, 100 ¢ di propilene e 10
o di etilene. Iautoclave viene lasciata in
agitazione a  temperatura ambiente ner 24
ore. T.a polimerizzazione viene quindi inter-
rolta rer introdnziene di 20 em?® di metanolo
conlenente 0.2 ¢ di fenil-beta-naftilamina.
Tl nredotto viene depurato in imbuto separa-
tore in atmosfera d’azoto. mediante ripetnt
frattamenti con acido cloridrico  diluito e
poi con acana, coacnlato in aretone.

reagire

Dono  essiccamento in vuoto si ottencono
2 12 di prodotto solido, amorfo ai ragei X,
comnletamente solubile in n-entano bollen-
te. avente laspetto di un elastomero non
vileanizzato. T'esame mediante spettrogra-
fia infrarossa mostra la presenza di doppi
lecami (handa a circa 6 micron), gruppi
metilici (handa a 7.25 micron) e seauenze
metileniche 3 diversa Junghezza (hande
tra 13 e 138 micron).

ternolimero  etilene-
venocono  mescola-

100 marti in peso di
nronilene-ciclonttadiene
te, in un mescolatore a rlli da laboratorio.
con una parte di fenil-hbeta-naftilamina, 4
parti i zolfo, 5 parti di ossido di zinco. 1
narte itetrametiltinramedisolfiro e 053 par-
1 di mercaptehenzotiazolo.

La miscela ottenuta viene vuleanizzata in
pressa per 60 minuti a4 150°C,
Si ottiene una lastrina vuleanizzala aventle
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le seguenti caratteristiche:

carico di rottura 43kg/em®

allungamento a rottura 6605

madulo al 300% 17 kg/cm®

ESEMPIO 2

Il catalizzatore viene preformato come
come descritto nell’esempio 1.

Io si aspira nella stessa autoclave de-
scrita: nell'esempio 1, contenente alcune sfe-
e daceiaio. Siintroducono quindi 30 em®
di cicloottadiene 1-5, 130 g di butene-1 e 7
g di elilene,

Llauteclave viene lasciata in agitazione
per 24 ore a temperatura  ambiente. La

polimerizzazione viene ¢nindi interrotta per
intreduzione di 20 em® di metanolo conte-
nenti 02 g di fenil-beta-naftilamina. 11 pro-
dotto viene depurato e isolato come descrit-
to nellesempic 1. Dopo  essiccamento  in
vielo sioottengono 7 9 di prodotto solido.
raggi N completamente  solubile
i n-cptano bollente,  avente Maspetio di
un elastomero non  vuleanizzato, Llesame
mediante seettografis  infrarossa mostra la
presenza i doppi legami (banda a  circa
G micron). di gruppi metilici (banda a 7.235
micsen) ¢ di sequenza metileniche di diver-
sa tuncherza (zona compresa lra 13 e 138
micron). La voleanizzazione del terpolimero
ctilenc-butenc-cicloottadine  viene eseguita
con Ja stessa mescola e le stesse modalita
dell’esempio 1. Si ottiene una lastrina vul-
canizzata aventi le segnenti caratteristiche:

amorfo ai

carico di rottura 52 keg/cem?

allungamento a rottura 6909

modulo al 300% 16 keg/em?

ESEMPIO 3

I provettore da 230 cc. previamente dea-
reato. si preforma il catalizzatore. facendo
reagire, in 200 ce i toluoro e 80 di
entano, 2 millimoli di VCI, ¢ 5 mil-
imoli i Al tricsile. 11 ecatalizzatore cos)
nreformato viene  sifonato in un’ antoclave
da 500 ce contenente alcune sfere dnceiaio,
Cmindi si introducono in autoclave 40 em®
di cicloolladiene 1-5. 90 g di propilene ¢
G g di etilene. Lautoclave viene lasciata in

agitazione a temperatura ambiente per 18
ore. La polimerizzazione viene interrotta
mediante introduzione di 10 em?® dj metano-
lo contenenti 0,2 ¢ di fenil-beta-naftilamina.
Il prodotto viene depurato e isolato come
descritto nell'esempio 1. Dopo essiccamento
in vuoto si ottengono 42 g di prodotto soli-
do, amorfo ai raggi X. avente I'aspetto  di
un elastomero non vulcanizzato, completa-
mente solubile in n-eptano bollente.

I’esame mediante spettrografia infrarossa
mostra la presenza di doppi legami(banda a
circa 6 micron), di gruppi metallici (banda
a 7.25 micron) e di sequenze metileniche di
diversa lunghezza (zona compresa tra 13 e
13.8 micron).

ESEMPIO 4

In un provettone da 250 cm?, previamen-
le deareate, si preforma il catalizzatore,
facendo reagire 2 millimoli di TiCl, e 10
millimoli di alluminio dietilmonocloruro in
una miscela costituita da 20 em® di toluolo
¢ 80 em® di n-eplano. 1l catalizzatore cos]
preformato viene aspirato in una autoclave,
previamente tirala in vuoto, dalla capacita
di 300 cm®. contenente alcune sfere di ac-
ciaio. Si introducono poi  in autoclave 30
em® di cicloottadiene-1-3, 100 ¢ di propile-
ne e 7 ¢ di etilene. L'autoclave viene lascia-
la in agitazione a temperatura  ambiente
rer 21 ore. La polimerizzazione viene quindi
interrotte per introduzione di 20 em® di
melanolo contenenti 0.2 o dj fenil-beta-naf-
tilamina. Il prodotto viene depurato e isola-
to come descritto nell’esempio 1.

Deno essiccamento in vuoto si ottengono
g 9 di prodolto solido. amorfo ai raggi X,
avente T'aspetto di un elastomero non vulea-
nizzato, completamente solubile in n-eptano
Lollente.

L'esame mediante spettrografia IR mostra
la presenza di doppi legami (banda a circa
6 micron), sruppi metilici (banda a 7,25
micron) e seavenze metileniche di diversa
lenahezza (bande tra 13 e 13,8 micron).

ESENTPIO 5

In un provettone da vooto da 250 cm®,
previamente deareato. si preforma il cataliz-
zatore facendo reagire due millimoli di
tricloruro di vanadio ¢ 10 millimoli di al-
luminio  dictilmonoclorero  in una  miscela
costituita da 20 em® di toluolo e 80 em?® dj
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n-eptano. 1l catalizzatore viene aspirato in
autoclave da 250 cm®, nella quale si intro-
ducono poi 10 em® di trans-1-2 divinileiclo-
butano, 100 ¢ di propilene e 10 g di etilene-

Lautoclave viene lasciala in agitazione
per un giornc a lemperatura ambiente.
Quindi la polimerizzazione viene interrotta
per aggiunta di metanolo contenente fenil-
-beta-naftilamina.

Il prodotto viene scaricato ¢ depurato
come descritto nell” esempio 1. Dopo essic-
camento in vuoto si ottengono ¢ 6 di pro-
dotto solido, amorfo ai raggi X avente la-
spetto di un elastomero non vulcanizzato,
completamente solubile in n-eptano bollen-
te. L'analisi mediante spettrografia infraros-
sa mostra la presenza di vinili (bande a 10
e 11 micron), di gruppi metilici (banda a
7.25 micron) ¢ di sequenze metileniche di
diversa lunghezza (zona tra 13 e 14 micron).
1l prodotto viene vulcanizzato con la stessa
mescola e le stesse modalita dell'esempio 1.
Si ottiene una lastrina vulcanizzata avente le
seanenti caratteristiche:

carico di rottura 70 ke/cm?®
allingamento o rottura 3809
modulo al 300% 18 kg/em?®

ESEMPIO 6

In un provettone da vuolo da 250 cm®, pre-
viamente deareato, si preforma il catalizzato-
re. facendo reagire 2 millimoli di cloruro di
vanadio e 10 millimoli di alluminio dietil-
monocloruro in una miscela costituita da
tuluolo e 80em*di n-eptano. Il catalizzatore
viene aspirato in autoclave da 250 cm® conte-
nente alcune sfere d’acciaio. nella quale si
introducono 1 em?® di biciclo (3, 2, 0) eptadie-
ne 2-6 sciolto in 20 cm® di n-eptano. 100 g
di propilene e 9 g di etilene.

L’autoclave viene lasciata in agitazione per
un giorno a temperatura ambiente. Quindi la
polimerizzazione viene interrotta per aggiun-
ta di metanolo contenente fenil-beta-naftila-
mina.

1l prodotto viene depurato e isolato come
descritto nell’'esempio 1.

Dopo essiccamento in vuoto si ottengono

5 ¢ di prodotto solido, amorfo ai raggi X a-
vente l'aspetto di un elastomero non vulcaniz-

zato, completamente solubile in n-eptano bol-
lente. I analisi mediante spettrografia infra-
rossa mostra la presenza di insaturazioni
(zona compresc 6 e 6,5 micron) di gruppi
metilici (banda a 7.25 micron) e di sequenze
metileniche di diversa lunghezza (zona tra
13 e 14 micron)

Il prodotto viene vulcanizzato con la stes-
sa mescola delle stesse modalita dell’esempio
1. Si ottiene un lastrina vulcanizzata avente
le sequenti caratteristiche:

carico di rottura 38 kg/em®
allungamento a rottura 620%
modulo al 300% 20 kg/cm®

RIVENDICAZIONI

1) - Procedimento per la preparazione di
copolimeri ad alto peso molecolare lineari,
insaturi di unc o pitl monomeri scelti tra
ctilene e alfa-clefine alifatiche aventi formu-
la zenerale R-CH-CH:, dove R ¢ un gruppo
alchilico contenente da 1 a 6 atomi di car-
bonio con uno o pitt monomeri scelti tra die-
ni e polieni ciclici non coniugati, di- e poli-al-
chenilcicloaleani, dieni e polieni policiclici a
nuclei condensati, nei quali ciascuna coppia
di nuclei condensati ha in comune due ato-
mi di carbonio caratterizzato dal fatto che
la miscela di monomeri viene polimerizzata
in presenza di un catalizzatore costituito dal
prodotto di reazione tra:

a) composti solidi, insolubili in idrocar-
buri di metalli di transizione del TV, V e VI
Gruppo. in cui il metallo si trova in uno stato
di valenza inferiore alla massima;

b) composti metallorganici o idruri di
metalli del 1. II e IIT Gruppo o composti
metallorganici complessi o idruri complessi
di inetallo del T e IIT Gruppo.

9) - Procedimento secondo la rivendicazio-
ne 1 caratterizzato dal fatto che il catalizzato-
re & ottenuto a partire da un alogenuro soli-
do. insolubile di un metallo di transizione
del TV. V o VI Grunpo in cui il metallo si
trova in uno stato di valenza inferiore alla
massima.

3) - Procedimento secondo le rivendicazio-
ni 1 e 2 caratterizzato dal fatto che il cataliz-
zatore & ottenuto a partire da un alogenuro
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solido, insolubile di un metallo di transizio-
ne scelto tra: trcloruro di titanio, dicloruro
di titanio, tricloruro di zirconio, tricloruro di
vanadio, tricloruro di cromo.

4) - Procedimento secondo la rivendicazio-
ne 1 caratterizzato dal fatto che il cataliz-
zatore € ottenulo da un composto scelto tra:
litio alchili, iitio idruro, litio-alluminio tetra-
-alchili, litioalluminio alchilidruri, litio allu-
minio idruro, berillio dialchili, berillio alchi-
lalogenuri, berillio diarili, zinco dialchili, zin-
co alchilalogenuri, zinco idruro, calcio idruro,
cadmio di arili, zinco alchil alogenuri, allumi-
nio trialchili, alluminio dialchilmonoalogenuri,
alluminio monoalchildialogenuri, alluminio
alchemili, alluminio alchileni, alluminio ciclo-
alchili, alluminio cicloalchilalchili, alluminio
arili, alluminio alchilarili’ alluminio alchilidru-

ri, alluminio alogeno druro, aluminio dialchi-
falcossidi,  alluminio  alchilalcossialogenuri,
complessi dei composti alluminio organici
sopra citati con basi di Levis preferibilmente

deboli.

5) - Procedimento secondo la rivendicazio-
ne 1 caratterizzalo dal fatto che la polimeriz-
zazione ¢ condotta a temperature comprese
tra 50 e 125°C.

6) - Copolimeri ad alto peso molecolare
lineari, insaturi ottenuti secondo il procedi-
mento delle rivendicazioni precedenti.

7) - Elastomeri ottenuti per vulcanizzazio-
ne dei copolimeri della rivendicazione pre-
cedente,

Arti Grafiche Amodio - Napoli
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