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Descrizione del trovato avente per;titolo:

"PROCEDIMENTO PER LA FABBRICAZIONE DI SCOSTANZE NEUTRE

AD AZIONE DETERSIVA ENULSIVA PARTENDO DA MISCELE

DI ACIDI ALIPATICI"

del Signor GIULIO N AP T A~ GIANFRANCO M AT P E I

¢ della S,I.R, Pratelll Filippi a Mileno, ed elet=

tivamente domiciliatl presso Ing.F?.E.FUMERO,Corso

Magenta 27 = MILANO -

I redenti studi sul solfonati di composti alifa=

tiel hamno,provato che le caratteristiche di questi
compostl variano a seconda della posizione del g:ypz
po solfonico nella catena degli atomi di carbonioj
per es.1l solfo-gruppo esterno conferisce analogia

al sapone ed elevato potere detergente mentre il
-olrogruppotinterno conferisce proprietd bagmanti,
emulsive, avvivanti, ammorbidenti ed una maggiore go=
lubilitd. E' stato inoltre ultimgmente verificato

oche queste caratteristiche variano gradualmente guans=

do i11-solfogruppo venga spostato da un estremo dslla

' catena verso i1 centro. Cosl 1 solfonati 41 alecoold
 proveniente dalla idregenaszions di metilchetoni,men=
tre mantengono buona parte del vantaggi della posizio=
| na esterna,incomineiano ad avers le caratteristiche

| 1ella posizione interna.




I1 pregente trovato aconoerne,un procedimento che Come o

permette di ottenere prodottl aventi 1 vantaggi pro=| degli !

pri della posizione interna e quelli della posizione| del si

esterna,e di far variare le proprietd del prodotto e deca

ottenibile da un certo tipo di aeid%grassi,a gecon= | Ca,Ba,

da delle, esigensze. ‘ - e | ste co

Per questo s00po §i solfona una missela di alcool N

primarl e seconda¥i ottenuti per idrogenazions di =l tement

deidi e chetoni prevalentemente agsimmetrici prove= condot
nients dalla reagione a1 acidi graddt (dell’olio ai | be PT®
‘e06c0,palna, sego, oleina, e 4di altri grassi vegetall mico, a
ed animali) con acido formico od acetico e '1loro omod al rap
ioghi co6n Basgd numero di atomi di ocarbonio e lore | re del
miscele. e st d : : porzio

Yentre con 1 procedimenti noti sulla chetonizza=| gonten

 ziond: dl miscele di mcidl si ottengono,oltre ai' chey © 77

toni misti,notevoli proporzioni di chetoni simmetriﬁﬁmenti
0i,1l1 presente pieoedimento congente’ di ottenere in| d1 ed
aot svole prevalenza chetoni misti. atanz
11 procedimento consta delle seguenti fasl!: | ocesal
1) - La chetonizzazione e aldeidizzazione vengono | 2)

affettuate in modo continuo condueendo la miscela ;taﬂuti

| |
di acidi o dei loro vapori eventualmente prariscals;taliti'
dat1 su catalizzatori mantenutl a temperatura non |20 ca3
suparfﬂs 3000 a pressione ridotta o atmosferica. | vlduzi

&

|
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Gome cataligzatori si possono usare ossidi o sali

nto: che
ggl pro=| degli elementi del gruppt II,-I1I,-IV,~VII,-VIII
osisionj del sistema periodioo§avanti una aziona disidratante
‘odotto e decarbossilante;vengono preferiti gli ossidi di.
y secon= ;Ga,Ba,Zn,Mn,Qz e Th o loro miscele. Operando ia que=
| ste condigioni si ottengono rese pressochd quantita=
st irdoy S1Te %1l prodoste: sttennte foprtituise provalens
one di a1 Yemente da chetoni misti. La reazione pud essere
prove= gondotta in-presenza di gas inerti o di vapor d'acqua.
‘olio ai | Le proporzioni tra gli acidi grassi e gli aoldi for=
‘egetall mico, acetico 0 1oro omologhi, variano in relazione.
.loreﬂgno+ 2l rapporto che si vuol cttenere e al peso molecola=
v @-lore | re dell'acide grasso. Ia generale sl opera con pro=
. porzioni tali.dei componenti,da ottenexe composti
ytonizza= | gontenenti in media non meno di 10 atomi di caxbonio
s saiches @ BOA pil di 22. 51 possono pure usare,come ele=
simmetri#Jm@nti aggluntivi di migcela, acidi dibaaﬁci,oaaiﬂdii
tenere in| di ed acidl non saturi,ottenendosi in queste ocirco=
gtanze composti bi-oppure pluri-solfonsti nel sue=
asi: cesslvo trattamento di solfonazione,
vengono 2) L'idrogenazione delle aldeidl s dei chetcni,ct=
misoela | beiuti nella fase pxrecedente,pud essers sseguita ca=
reriscal= taliticamente, oppure con alcool & soda. In quest'ulti=
ara non |20 caso 1l'acido acetico ottenuto nella reazione di
‘oriant riduzione pud sssers nmesse in ciclo nella chéboniz=
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zazione. La idrogenazione ocatalitica (in presenza
di solventi o no) avviene con pressione di idrogeno,
© miscele contensenti idrogeno;di diecine o centinaig

di atmosfere & con tempezature che dipendono dalla

natura e attivitd del ocatalizzatori impiegati. A.
questo scopo possono essere utilizzati catalizzatori
a base di Ni,Cu,Co,Zn,Cr od altrli metalli ridotti,o
i metalll stessi in miscela 0 soluzione solida,o 1.

1oro ossidi o miscele o soluzioni solide dei loro

ne pud essers effettuata a poche decine di atmosfer

ossidl, Con catalizzatorl attivissimi la Xdrogenazi
d1 idrogeno ad a temperatura inferiore a 100° con a

tri meno attivi a temperature comprese da 100 e BOOT
2 pressioni di centinaia di atmosfere. ;

3) - La solfonazione delle miscele di alcooll otte=

nuti richiede, come agenti solfonanti,l'acido solfor
06,1'0leum,1'a0ido clorogdlfonico ed altri. La sodf
nagzione svviene con 0 senza .solventijsi usa il sol=
vente quando la temperatura di fusione degli alaoolﬂ

3 cosl slevata,da non poter essere adottata come

temperatura di solfonazione perohd troppo alta. I |

solventi usati sono la birielina,il oloroformio,l'a=i

tere,1l'anidride solforosa ed altri solventi indif= i

1
H

farenti, La temperatura d1 solfonazione don deve |

superare 1 100° za 3l lavora coan acido solforioco,s
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asenza limiti inferiori sd si lavora com oleum, od acido

idrogeno, clorosclfonicd. ~ B' consiglispile fare in modo che
centinaii ls temperaturs rimangs dostante. La quantitd di ogen=
o dalla by wlﬁma"'fx deve ‘essere un pd¥ superiors alls quen=
tde Ao | BitR ltMca:.l'imiaeim dell' agente solfo=
1122at0TY nante nell'slcool ¥ preferibile sia effettuata poco
130411, 0 | ger volta. 5% beme mentemere anaors.llsgitazione.per
ida,0 1. | ua sertoe-tempo-dopu: La:cessasione di detta lamissiocne.
A 1loxe © | 4):5La lavatita del- prodottd a1 solfonazions si”pud
lrogenaziq affettusre con una soluziene seline,nd eos. 10=-204

atmosferq 34 ol futo-sodioo e si lescia = sd per sloune Ore.

)0° con all 34 gepara acsl lo- strato acquoso ocontepente 1'agente
100 ¢ 3009 solfonante ia eccesso @ sl neutralizze 11~ prodotie
s01fonato ¢on Sodd, carvorato godfce ¢ altre basi -

oli otte=| snche organiche, E' preferibile ohe durantte:-la-ndus=

do solf tralizzazione la temperatura non superi -t 50 gradi.
. Laso:j 3% pud anehe newtralizzara‘denzy provis agglidts 41
a i1 sol=| ascqua i} prodotte e seccarlo genzy separare il sol=
11 aleaoliﬂ fato sodico., Cuest'ultimo st pud separsre per pre=

a come © f-aipitaziene da miscele di solveati saidri. . 1Y
alta. I | 55, I =« Kg.5 di aeidi grasasi di coceo vengono fatti
rmio,l'e=| vassare insieme 2 Kg.l.5 41 adide acetico su un

i indif= catalizzatore chetonizzante 5 base A% oromito 4t

on deve i alla -temperaturs di 250°=2050% ed alla pressionas

forico, a 1% -100 am. dt Hg. 1 prodotto cosl ottenute viene




" idrogenato 2 20 atms o 150 con didrogene im presen=

" passare su catalizzatore a base dil ossidi dil Ca,Ba

-die0, 3{ ottengono 7.1 !g:dﬁéii;duﬁ anldroesoi s

‘base A1 ossidi di Ca ¢ in,in oresenza di vapor d'to:#

-5-

Za ‘41 cromito dir rame;ed: ik predotto, di tele idro=
genazione solforato con acido solforioo al :98ss 31
procede gquindi alla neutralizzasslone ‘cumx:carbonate

froSotls

‘41 ‘sédafo, 9% 'ottengono T.3 {g. dk ond. anidro do=

po eliminazione dal solfato sodioo, - "' 7 reew

quindi
Jues
spetto
dottl 4
risul ¢4

aulare

EI.IT) S ¥g.S Af ‘soidd grawdy 41 ‘palmd, Xg.X d*l"-faed.ﬁ dotti 4

do-adetiso & ¥g,0;5 di acido formico vengono fatti

a ¥m'a 300° éd 5 pressione ordinaria. Il prodotto:

aosi ottedutor viene idrogenato cons idrogeno a+1009 |

fonato con ascido clorosolfonice a 34%. Dopo elimi=
nazione dell'acido cloridrice 0on corrveante di €O,

si proseds alla -nutrhuun:ton? " %qn carbonato so=
- 0-

ES.III) - Kg.6 41 Oleina; ¥g.l di acide butirrico.
41 fermentazione; ¥g.l di actdo noetico e Xg.0.5'dl

aeido formico vengono condotti su catelisgatore a™

PTogess
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a 250°=290% o 100 mw Hg. 31 procede quindi alla.fdr

zonazione come nell'esempio 12 s alla solfonazione

soluzione di trielina,prima a3 temperatury 41 '0® s’

i1 407, 00n acido solforise sl 93%4. La miscela viene

1uindf neatralizzata come negli 2sempil precedenti e
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quindi essiccata. 31 ottengono 10,3 g.dli & anidro,
yuesto procedimento presenta notevoli vantaggl ri=
spetto at procedimenti notl per la preduzione di pro=
dotti detersivi ed emulsionanti neutri., Innanzi tutto
risaltano utilizzabill asnche . scidi a basso peso mole=

golare ohe per 3@ stessi non potrabbero fornire pro=

;
JX a1 -mcif dottl aventi.-le caratteristiche volute. Inoltre il

ne fattk

processo-dil eondensazione,effsttuato in modo molte

semplice e com rese praticamente quantitative,permet=

rodostos | te di ottenere prodotti iatermedi di nstura aon acida

10 210094 @ pid, facilmente idrogenabili degli acidl 41 parten=

dnais sold 29, 2agiimente facilitando cosl le operssziqni successive.

o elimis=
» d.i, Qﬁzp i
wte go=
psniliasd
ilrrico.:
g.0:.541

wtore-a’”

apor d'ac

. La condensazione pud assera effstinata. vantaggliosa=
mente- in fsse vepore,utilizzando i vepori provealen=
t1 dai normali apparecchi di distillazicne degli ael=
i1 zrasei,senzs condensarli, 31 eliminsno cosl anche
311 inconveailenti dovuti a coyrosioni che frequente=
mnente si- verificano nella condensazione del vaperi.
d4 goidl grassi,’ - o

Lueato precedimento,nel confroato. col processi di

alla.idrd produzione di derivati solfonicl degli alcooll supe=

magiong 4 riori primari,ottenuti per iiretta idrogenszione de=

(4o ""pﬂ gli noidi,presenta 11 notevole vantaggio che la

wla viene

adantf e

lirogengszione pud essere effettuata ia condigioni

pil fae1li, s pressione inferiore o con rese uantis
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Sative.
I prodotti ottenuti,di natura neutra,sono stabid

1li,a differenza del comuni saponi,anche in presen=|

za d1 acque dure o acide,cld che estende la loro |

pos:ibilit%ﬁi impiego. R e P TN

. Por agione del solfito sodico sugli esterti -dx:h

forici cosl ottenuti operando tra 150-200° si pou-J

sono ottenere 1 vari acidi solfoaniei che,come & noy

- to,presentano maggiore stabilitd e maggior resi= |
stenza alle solaziocni acide.

- Gli esterl solforici e gli acidli solfonici,o i
lore sall,possono essere utiliszati,in plecolae con=|
centrasioni,come colloidi protettori per stabilizsad
re {1 normall saponi all'azione .precipitante dei sa=|
11 di calcio o degli acidi.

' Per raggiungere tale.scopo ai preperano miscele
del prodottl ottenuti,ocon altri detersivi quali i
aaponi, gli alcooll primari solfonati ed 1 prodotti
di condensazione, 31 possono cosl ottenere miscele
con proprietd detersive od emulsive migliorxri di quel
le dei singoli componenti.

RIVENDLCAZLONI
1) Procedimento per la fabbricazione 1i sosten=
zg@ neutres ad sziona deteresiva sesmulsiva partendo da

aigcele di a0idl alifatioci,caratterizzato dal fatto

che si
tinuo
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presen=

a loro

eri sol=
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y deil sa=/

miscele

juali 1
wzodottl

migcele

4 a1 qnq
|

tinuo acidi alifstici'ad alto numero d4i atomi 4i cars
di carbonio
vonio com acidi a basso numero di ab - tempera=

ture inferiori a 300°,ottenendo cosl prevalentemente

chetoni misti,e che si idrogenano i prodotti di con=
densazione ottenuti e si solfonano i prodottl di
idrogenazione.

2) Préciﬁiieﬁié oome in 1),caratterizzato dal
fatto ohe,oﬂmo-a&idiﬁgﬂralte-psgp molecolare,si usa=
no miscele di acidi ottenuti dalla saponitioazionc
dell'olio d4i cocco 0 di.jalman = *

3) Procedimento come in 1),qaratts}§ii§fo dal
2atto che come acidi ad alto ﬁgﬁo molecolare si usa=

no miscele di acidi oontenentl scidi non saturi od

L sostan=

tendo da

lal fatto

ogsiacidl.

4) Procedimento come 1%1), carattorlzzato dal fat=
to che come 3¢ido a basso peso molecolares sl usa
36ido acetico.

5) Procedimento come in 1),caratterizzato dal
fatto che come acido a3 bagso peso molscolarae si nag=
10 migeele i1 acido formico ad acstico.

5) Procedimento come im 1),caratterizzsto dal
fatto che some 201do 3 basao pseso mclacolare 31 usa=

10 niscele di acidl prodotsi per fermentazione aci=

da degll 1drati Jii carbonio,ocontensnti 4a 2 2 5
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atomi 41 carbonio.

7) Procedimento come in 1),caratterizzato dal
fatto che 1 gtodotti cosl ottenuti ad agione deter=
siva sd emulsiva vengono mescplati con normali sa=

poni,e con altri detersivi per migliorarne le ca=

ratseristiche 11 solubilitd e di stabilitd,

SITANO /7 MARZO I94X
Az




